JHE Development Material/Filamente
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JHE Development
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Material/Filamente

Basis

Typ/Name |Hersteller Typ Trocknen |Plates AMS Nozzle KleberBesonderheiten Details
PLA PEI Plate, 0.2mm, Erf
. BambulLab [PLA Engineering|Geeignet|0.4mm,|_
Basic/Matte Eng.
Plate 0.6mm
PEI Plate, Eg Geschlossener,
ASA/ABS |BambulLab |ASA/ABS Engineering|Geeignet|0.4mm Erf' beheizter
Plate i Bauraum
Eng.
PEI Plate, 0.2mm, Erf
PETG Basic |BambulLab |PETG  |Empfohlen |Engineering|Geeignet|0.4mm, En.
Plate 0.6mm |9
PEI Plate, 0.2mm, Erf
PETG HF  |Bambulab |PETG Erforderlich|Engineering|Geeignet|0.4mm, En.
Plate 0.6mm |9
Besonders
langsam
PEI Plate, e
PETG Bambulab |PETG  |Empfohlen |Engineering|Geeignet 0.4mm, [Erf. ,c,erCken.' T'PS f"ur petg_translucent
Translucent Plate 0.6mm |Eng. durchsichtige -
Ergebnisse
beachten
Reduzieren Sie
die
Geschwindigkeit
PEI Plate,
PLA Silk+ |BambulLab [PLA Empfohlen |[Engineering|Geeignet O'me’ Erf. de; AuBenwa?_q
Plate 0.4mm |Eng. au 50 mm/s fuar
einen
bestmdglichen
Glanz
Hinweis: Es wird
dringend
empfohlen, die
Geschwindigkeit
PLA Silk BambulLab |PLA Empfohlen EEl IiDr|1aeteer'in Geeignet 0.2mm, Erf. der AuBenwand
Multi-Color P Plagte 9 9n€0.4mm Eng. |auf40 mm/s zu
reduzieren, um
die
Druckergebnisse
zu optimieren.
AMS nicht
empfohlen, nicht
PEI Plate, .
PLA Glow |Bambulab |PLA Engineering|Geeignet 0.4mm, Erf. fur 0.2mm
0.6mm [Eng. |Nozzle, Hardened
Plate
Steel Nozzle
erforderlich
Engineerin 0.2mm, Erf
PLA Metal |BambuLab |PLA 9 9 Geeignet|0.4mm, |~
Plate Eng.
0.6mm
PEI Plate, .
PLA Wood |Bambulab |[PLA Erforderlich|Engineering|Geeignet 0.4mm, Erf. O:Zr;mlin-Dusgb |
Plate 0.6mm [Eng. |nicht kompatibe
PEI Plate .
. . ’ . 0.4mm, |Erf. 0,2-mm-Duse
PLA Marble |BambuLab |PLA Nein Elr;gt;neermg Geeignet 0.6mm |Eng. |nicht kompatibel
0,2-mm-Duse
PEI Plate, 0.4mm. |Erf nicht kompatibel;
PLA-CF BambulLab [PLA Empfohlen |[Engineering|Geeignet|;’ i Hardened Steel
0.6mm |Eng.
Plate Nozzle

erforderlich
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https://dev.evenhausen.de/doku.php?id=anleitung:3d-druck:material:petg:petg_translucent
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Material/Filamente

Typ/Name |Hersteller .?3;'5 Trocknen |Plates AMS Nozzle [Kleber Besonderheiten|Details
PEI Plate, Erf
PLA Aero |Bambulab |PLA Empfohlen |Engineering|Geeignet|0.4mm En.
Plate 9
PEI Plate .
TPU for . ! . 0.4mm, |Erf. 0,2-mm-Duse
AMS BambulLab |TPU/TPE |[Empfohlen Elrﬁ;neerlng Geeignet 0.6mm |Eng.  |nicht kompatibel
PEI Plate, 0.4mm.|Erf
TPU 95A HF|BambuLab |TPU/TPE |Empfohlen |Engineering ' i
0.6mm |Eng.
Plate
PEI Plate cif.leson, bravcht
TPU 85A  |Bambulab |TPU/TPE |Erforderlich|Engineering 0.6mm ' '
Eng. |anderes Drucker
Plate
Setup
PEI Plate Damm e, eson, braveht
TPU 90A  |Bambulab |TPU/TPE |Erforderlich|Engineering ' ) '
0.6mm [Eng. |anderes Drucker
Plate
Setup
CSV-Export
Informationen
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https://dev.evenhausen.de/doku.php?do=export_struct_csv&id=anleitung:3d-druck:material:start&hash=07948e1a335658c91b7952a28b514f58
https://filamentworld.de/3d-druck-wissen/materialien-im-3d-druck/
https://www.learnbylayers.com/wp-content/uploads/2018/06/ThreeDotZero-Filament-Comparison-LBL.pdf
https://dev.evenhausen.de/doku.php?id=anleitung:3d-druck:material:abs:start
https://dev.evenhausen.de/doku.php?id=anleitung:3d-druck:material:asa:start
https://dev.evenhausen.de/doku.php?id=anleitung:3d-druck:material:petg:start
https://dev.evenhausen.de/doku.php?id=anleitung:3d-druck:material:pla:start
https://dev.evenhausen.de/doku.php?id=anleitung:3d-druck:material:tpu:start
https://dev.evenhausen.de/doku.php?id=intern:form:newfilament
https://git.evenhausen.de/3dprint/profiles
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